Nuovi conduttori termici

1 ]
Super Pipe
| conduttori termici Super Pipe, prodotti dalla
Speckenheuer, di Eslohe, in Germania posse-
dendo un intervallo di variazione della tem-
peratura da 20° a 320 °C, riferito alla superfl-
cie dei conduttori termici, e da 50° a 500 °C,
riferito alle superfici degli utensili da fonderia,
si sono rivelati la soluzione ideale ai problemi
di immissione ed asportazione di colore negli
utensili da colata impiegati nei processi di
stampaggio ad iniezione, pressofusione e co-

zona fredda di asportazione del colore e la
condensa torna poi 0110 zona di evaporazio
ne per mezzo della forza capillare e di gra
vita,

Scelta dei diametri
| conduttori termici devono avvicinarsi il pili
possibile al profilo dello stampo e si suggeri
sce l'impiego di conduttori termici dal diame
tro pill grande possibile (fig. 2) particolarmen

lata in conchiglia. La ra-
zionalizzazione de! circuiti
di raffreddamento e la ri-
duzione de! tempi di co-
struzione e dei costi di
produzione sono i von-

Dalla Speckenheuer
una soluzione ai proble-
mi di immisione e
asportazione del colore

te adatti risultano essere
conduttori termici pari al
meno alla meta del dia-

metro dell'anima).

Scelta delle lunghezze

taggi pili evidenti, mentre

per quanto riguarda gli stampi si rileva una
contrazione de! costi di produzione, operazio-
ni di montaggio semplificate e una maggiore
durata in servizio. Per la produzione, si avran-
no getti qualitativamente migliori, di elevata
precisione dimensionale; non € escluso di po-
ter ottenere getti usando stampi con cricca,

€ sono in ogni caso garantiti una facile estra-
zione dallo stampo e I'ottimizzazione del fob-
bisogno di agenti distaccanti.

Funzionamento e basi dell'applicazione
| conduttori termici, il cii schema di funziona
mento € mostrato nella ~gura 1, sono in gra-
do di trasportare quantitativi di colore molto
elevati: al loro interno, la trasmissione del ca-
lore avviene mediante evaporazione e con-
densazione: il vapore ha il compito di tra-
smettere il calore. Quando il liquido & com-
pletamente evaporato dalla zona calda dei
conduttori termici, il vapore si condensa nella

Le premesse sono positive
quando le zone di assorbimento del colore
(fig. 3), di trasmissione e di asportazione sono
rispettivamente pari ad un terzo della lun
ghezza totale dei conduttori termici. Poiche
la dilatazione termica dei conduttori termici
€ superiore a quella dell'acciaio degli utensili,
si suggerisce di predisporre un gioco assiale
(Sp) pari circa allo 0.3% delle lunghezze dei
tubi:

0,3 X LGes
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100

Temprare con i condufori termici
| conduttori termici asportano colore dolle
zone calde dello stampo e lo trasmettono a
quelle piii fredde. A seconda del loro impie
go, i conduttori termici hanno la funzione di
raffreddare oppure - durante la fase di riscal
damento - di immettere colore nelle zone del
profilo. Poiche i conduttori termici possono
avvicinarsi allo stam
po molto di pili de!
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1) Conduttore termico:
struttura e funzionamento.




2) Scelta dei diametri di
conduttori termic in anime
oblunghe e cilindriche.

to ad acqua, la trasmissione di calore & pro-
porzionalmente pili elevata.

Awertenze per l'installazione
Il diametro di foratura deve essere pili grande di
quello de! conduttori termici SP da ca. 0.05 a
0.1 mm per l'installazione, che Jeve svolger-
si senza ostacoli, & consigliabile servirsi di
gros — so so al silicone. Non portare i
conduttori termici ad una temperatura
superiore alle tempera- ture d'esercizio
prescritte per mezzo, ad esempio, di cannelli

per saldatura.
Fezzo stampato a Conduttore Apim
inieZion&/getto termical
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3) Scelta delle lunghezze dei conduttori termici.



